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INTRODUCERE

in industria de prelucrare a metalelor cu ajutorul masinilor unelte CNC, inovatia in tehnologie
conduce evolutia industriei. in cadrul acestui progres constant, este important s ne
concentram asupra unei componente esentiale, dar adesea subestimata: Filtrarea vaporilor de

ulei si emulsie, proveniti de la CNC-uri.
Evolutia masinilor CNC

De-a lungul timpului, evolutia masinilor CNC a fost una impresionanta si a avut un impact

semnificativ asupra industriei de prelucrari mecanice prin aschiere.
Primele etape:

Anii 1940-1950: Conceptul de comanda numerica a inceput sa ia forma. Prima utilizare
documentata a acestui principiu a fost in 1949, cand John Parsons si Frank Stulen au dezvoltat
un sistem numeric pentru controlul miscarilor unei masini-unelte. Acestea au fost inceputurile

tehnologiei CNC.

Anii 1950-1960: In acest interval, au fost realizate progrese semnificative in dezvoltarea
comenzii numerice si a primelor masini-unelte CNC. Aceste masini au fost initial utilizate in

domeniul aviatiei si al apararii.
Dezvoltarea rapida:

Anii 1960-1970: Tehnologia CNC a devenit din ce in ce mai accesibila si a inceput sa se
raspandeasca in diverse industrii. Aceasta perioada a vazut o crestere semnificativa a preciziei

si complexitatii masinilor CNC.

Anii 1980-1990: S-au facut progrese notabile in software-ul asociat tehnologiei CNC, permitand
programatorilor sa creeze programe mai complexe si sa controleze mai eficient masinile.

Totodata, s-au diversificat tipurile de masini CNC disponibile.

Inovatii Recente:



Anii 2000-Prezent: Integrarea tehnologiilor noi, cum ar fi senzorii avansati, sistemele de
monitorizare a starii masinii si inteligenta artificiala, a transformat CNC-ul intr-un instrument de
prelucrare de ultima generatie. Aceste inovatii au dus la cresterea eficientei, preciziei si

adaptabilitatii masinilor CNC.

Trenduri actuale: Astazi, interconectivitatea si colectarea de date in timp real permit

optimizarea proceselor, reducerea timpilor de inactivitate si imbunatatirea globala a eficientei.

Cu toate acestea, odata cu avansarea CNC-urilor pentru a oferi performante mai precise,
gestionarea corespunzatoare a vaporilor de ulei si emulsiei ar trebui sa reprezinte principala

preocupare pentru eficienta procesului, sanatatea operatorilor si durabilitatea echipamentelor.
Importanta filtrarii vaporilor de ulei si emulsie

in cadrul procesului de prelucrare a metalelor cu ajutorul masinilor unelte CNC, uleiurile si
emulsiile sunt folosite pentru racirea si lubrifierea pieselor. Cu toate acestea, cele doua fluide se
pot transforma in vapori, patrunzand in spatiul de lucru si prezenténd riscuri pentru sanatatea

operatorilor si functionarea celorlalte echipamente din spatiul de productie.
Riscurile generate de vaporii de ulei si emulsie

Vaporii de ulei si emulsie pot contine particule fine care, atunci cand sunt inhalate, pot afecta
sistemul respirator al operatorilor. Expunerea pe termen lung poate conduce la probleme grave

de sanatate, iar depunerile de ulei pot afecta durabilitatea masinilor CNC.
Obiectivul nostru

Scopul nostru este sa oferim o perspectiva cuprinzatoare asupra importantei si metodelor
eficiente de filtrare a vaporilor de ulei si emulsie de la masinile unelte CNC. Vom discuta despre
sursele acestor vapori, riscurile asociate si solutiile inovatoare care contribuie la un mediu de

lucru sigur si curat.



Prin cercetare detaliata si informatii practice, dorim sa ghidam profesionistii din industrie in
identificarea si implementarea solutiilor optime de filtrare. Acest demers contribuie la
optimizarea proceselor de productie cu ajutorul masinilor CNC si la extinderea duratei de viata a

echipamentelor.

Prin urmare, la finalul acestui ebook vei descoperi modalitati eficiente de a imbunatati calitatea

aerului ambiental din mediul de lucru, performantele masinilor CNC si de a face procesele de

prelucrare mai sigure si mai sustenabile.




1. Emulsia si vaporii de ulei de la masinile CNC

1.1 Definirea emulsiei si a uleiului in procesul de prelucrare cu masini

CNC

Emulsia si uleiul sunt doua tipuri diferite de fluide folosite in industria prelucrarii metalelor.

Unele masini CNC functioneaza cu ulei, in timp ce altele utilizeazd doar emulsie.

Diferenta dintre aceste doua fluide se raporteaza la necesitatile specifice ale fiecarui tip de
masina CNC si la tipul procesului de prelucrare. Faptul ca exista masini care functioneaza
exclusiv cu ulei si altele doar cu emulsie evidentiaza diversitatea abordarilor in industria

prelucrarii metalelor si adaptarea acestora la cerintele specifice ale diverselor aplicatii.

Emulsia Uleiul

Emulsia este un fluid solubil in ap3, utilizat in | Uleiul este un fluid de prelucrare insolubil,
multe procese de prelucrare, si este compusa | neemulsionabil. Are un efect extraordinar de

din apa (95%) si ulei (5%). lubrifiere a pieselor prelucrate.

lata cateva dintre rolurile principale ale fluidelor de racire:

1. Racirea si lubrifierea sculelor: Unul dintre cele mai importante scopuri ale emulsiei si
uleiului este s& riaceasca si sa lubrifieze eficient sculele utilizate in maginile CNC. In
timpul prelucrarii metalelor, sculele pot deveni foarte fierbinti din cauza frecarii intense.

2. Prevenirea supraincalzirii pieselor prelucrate: Emulsia si uleiul contribuie, de asemenea,
la racirea pieselor prelucrate, ajutad la mentinerea unei temperaturi controlate, prevenind
deformarea acestora si asigurand calitatea optima a prelucrarii.

3. [Evacuarea reziduurilor: Emulsia si uleiul au rolul de a evacua eficient spanul din timpul

strunjirii sau frezarii.



Ceata de emulsie si fumul de ulei

Ceata de emulsie (vapori de emulsie) care apare in incinta masinilor este cauzata de fluidele de
prelucrare a metalelor (ulei sau emulsie) care vin in contact cu sculele aschietoare care se

rotesc rapid.

Ulterior, nefiltrati, vaporii sunt dispersati in aer si ajung sa puna in pericol sanatatea operatorilor,

dar si functionalitatea masinilor CNC.

Pe langa ceata de ulei, poate aparea si fumul de ulei, adica particule foarte mici, cu un diametru
cuprins intre 0,01 - Ty. Din cauza presiunii de lucru a pompei masinii si a turatiilor foarte mari cu
care sunt prelucrate metalele, fluidele de prelucrare a metalelor se transforma in vapori,

respectiv fum de ulei.
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1.2 Sursa principala a vaporilor de ulei si emulsiei

Sursa principala a vaporilor de ulei si emulsie este reprezentata de interactiunea fluidului de

prelucrare cu sculele folosite la frezare, gaurire, sau alte operatiuni.

in momentul in care lichidul (uleiul sau emulsia) intrd in contact cu sculele si piesele, este

dispersat sub forma de particule lichide fine.

In timpul procesului de prelucrare, poate aparea abur (particule in stare gazoasé), din

urmatoarele motive:

e Neglijarea schimbarii regulate a emulsiei;
e Rdacirea ineficienta a sculei care intensifica frecarea dintre scula si piesa prelucrata;
e Concentratia necorespunzatoare a emulsiei;

e Vascozitatea crescutd a emulsiei din bazine.

Este esential s& subliniem c& aproximativ 80% din caldura generata in timpul procesului este
transportata de span, in timp ce restul de 20% este transferat pe piesa prelucrata si sculg, fiind

absorbit de lichidul de racire.

Fluidele de taiere nu sunt responsabile doar de lubrifierea necesara, ci si de evacuarea caldurii
din zona de lucru a sculei, reducand astfel frecarea intre scula si piesa prelucrata, care, in mod

normal, genereaza caldura suplimentara.

Pentru a preveni problemele, este esential sa se utilizeze emulsii de inalta calitate si s& se

mentina concentratia recomandata de producator.

Investitia in emulsii de calitate superioard si mentinerea parametrilor corespunzatori de
prelucrare poate preveni formarea excesiva de vapori si asigura eficienta optima a procesului de

prelucrare.

in cazul emulsiilor, evaporarea poate contribui la cresterea nivelului de umiditate in unitatea de

productie. Generarea vaporilor depinde in principal de:



e Cu céat temperatura piesei de prelucrat este mai mare, cu atat creste mai mult si

cantitatea de vapori eliminati;

e Cantitatea de vaporilor de ulei eliberata in aer este direct proportionala cu viteza de

prelucrare a masinilor unelte CNC si cu presiunea folosita de pompa.

1.3 Potentiale pericole pentru operatori si echipamente si

importanta filtrarii eficiente

Calitatea aerului reprezinta o problema semnificativa in diverse industrii, inclusiv in fabricile ce

produc piese cu ajutorul masinilor cu comanda numerica CNC.

Inhalarea Vaporilor

Odata ce sunt inhalati, vaporii
de ulei pot patrunde in plamani,
cauzand afectiuni respiratorii
severe, precum astmul sau
fibroza pulmonara. Mai gray,
expunerea prelungita la acesti
vapori poate contribui la aparitia

cancerului.

in colaborarea noastra cu
fabricile din Roméania, am
constatat numeroase situatii in
care angajatii au suferit

consecinte negative din cauza

inhalarii vaporilor de ulei si emulsie.

RESFIRATIE:
gaze, vapori, praf,
aerosali

INGHITIRE:
praf i Muide

ABSORBETIE LA
MIVELUL PIELII:
praf i Muide

Orificiile
nazale

Trahee

Ezofag

Fiele

Plamani

Tuburi
bronhiale
Alveals

10



Multi dintre ei au necesitat asistenta medicalg, iar simptomele au inclus febra extrem de ridicata
(uneori confundata cu simptomele unei rdceli obisnuite), infectii severe ale corpului, afectiuni

pulmonare, frisoane, urinare cu sange, niveluri ridicate de trigliceride, dureri nazale si altele.

in procesele de prelucrare, particulele care sunt considerabil mai mici de 10 pm pot apé&rea din

cauza lubrifiantilor de racire utilizati pe masinile-unelte.

Comparatia grafica cu parul uman demonstreaza cat de mici sunt cu adevarat aceste particule.

L Par aproximativ @ 80.0 pm L

Respirare Spatiui nazal
Gaze, vaporl,
praf, aerosoll
inghitire
Praf si lichide
o 10.0 pm
Q som
o 3.0 pm Esofag
e 1,0 pm
0.5 pm
0.3 pm
1 mm = 1,000 pm
Resorbtie
prin piele
Praf si lichide

Cresterea riscului de incendiu

in cazul in care masinile CNC si spatiu de lucru nu sunt intretinute corespunzétor, depunerile de

ulei pot creste riscul de incendiu.
Suprafete alunecoase

Uleiul si emulsia pot crea suprafete alunecoase in interiorul spatiului de lucru. Astfel, creste

riscul de alunecare si totodata, bugetul alocat firmei de curatenie.
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Impact asupra echipamentelor

Vaporii de ulei sau de emulsie pot afecta performanta masinilor CNC, iar mentenanta acestor

utilaje este costisitoare.

Efectele negative ale vaporilor de ulei si emulsie nu se limiteaz& doar la impactul asupra
oamenilor, ci se extind si asupra masinilor, unde pot duce la coroziune si pot afecta diverse

componente, generand costuri semnificative de intretinere.

Este esential sa se detecteze, filtreze si elimine eficient vaporii de ulei si emulsie pentru a mentine

un mediu de lucru sigur si functional.

Importanta filtrarii eficiente a aerului

Reducerea consumului de energie: Solutiile de filtrare a aerului permit intoarcerea aerului filtrat
in hala de productie, contribuind astfel la reducerea cheltuielilor de incélzire in sezonul rece si a

celor de racire in sezonul cald.

in functie de dotérile fiecarei fabrici sau atelier de productie, multe echipamente care intra in
contact cu uleiul pot avea performante scazute si sa consume mai mult curent decét este

necesar in mod normal.

in schimb, echipamentele conventionale pentru filtrarea aerului pot consuma o cantitate
semnificativa de energie pe parcursul anului, avand nevoie chiar si de 1.5 kW pentru un debit de
aer de 800 m3/h.

Cresterea productivitatii: Un cadru de lucru favorabil contribuie la cresterea productivitatii.
Eficienta angajatilor creste semnificativ atunci cand acestia lucreaza intr-un mediu placut si

motivant.

Prin mentinerea unui climat propice, se minimizeaza numarul de angajati care isi dau demisia si

astfel, elimini costurile aferente instruirii noilor angajati.

12



Respectarea reglementarilor de mediu: Filtrarea eficienta este esentiala pentru a respecta
reglementarile privind protectia mediului. Eliminarea sau reducerea emisiilor poluante din

procesul de prelucrare este esentiala pentru alinierea la normele privind calitatea aerului.

1.4 Rezultate obtinute de clientii nostri cu ajutorul solutiilor de
filtrare REVEN

Extinderea intervalului de intretinere a pardoselilor si echipamentelor — De la 2 la 30 de zile

Una dintre fabricile care a optat pentru solutii de filtrare REVEN ne-a confirmat c3, inainte de
achizitionarea acestor echipamente, era necesara curatenia la intervale de aproximativ 2 zile. De
la implementarea sistemelor REVEN, s-a reusit extinderea acestui interval la 30 de zile, fara a

mai fi necesara intretinerea pardoselilor sau curatarea echipamentelor.

Acum incearca sa-ti imaginezi cate interventii ale firmelor de curatenie au fost eliminate prin
aceasta schimbare. in cazul in care nu exista un contract cu o firma de curatenie, reflecta

asupra timpului pierdut de personalul care se ocupa de aceste activitati.

Imbunitétirea calitatii pieselor prelucrate

Un alt client ne-a marturisit ca a observat imbunatatiri semnificative in ceea ce priveste durata
de viata a sculelor. Este esential sa@ se mentina o temperatura specifica si in incinta masinilor
CNC, prin asigurarea schimburilor de aer in incinta. Acest aspect contribuie la o utilizare mai

eficienta a sculelor aschietoare.

Aer curat in hala de productie

Atunci cand clientii investesc in echipamentele de filtrare aer industrial au ca obiectiv principal

sa beneficieze de aer curat in hala de productie.

Rand pe rand clientii ne-au confirmat ca aerul din spatiul de productie este mult mai curat, iar
dupa ce au investit in astfel de echipamente operatorii si managerii au fost mult mai multumiti

de conditiile de munca.
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BRINDUSTRY

2. Ce aleqi? Filtrarea sau separarea mecanica a
vaporilor de ulei si emulsie?

Procesul de eliminare a vaporilor de ulei si emulsie din mediul de lucru nu este un subiect nou,
tocmai de aceea, de-a lungul timpului, au existat diverse abordari. Cu toate acestea, o alegere

inteligenta a tehnologiei te poate scuti de costurile exagerate pe termen lung.

T:h*'b- R i

e

Filtrarea sau
separarea v_agorllor :
de ulei ?

% E R

S
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Filtrarea Vaporilor de Ulei si Emulsie

Daca optezi pentru echipamentele traditionale de filtrare, trebuie sa iei in considerare cateva
aspecte. De obicei, aceasta metoda implica utilizarea a 2-4, pana la 7 etape de filtrare pentru a
asigura o calitate optimé& a aerului. ins&, acest tip de sistem se confrunt& cu o problema

comuna: colmatarea frecventa a filtrelor.

Dupa instalare, filtrele consumabile se imbéacsesc rapid, afectand fluxul de aer si, implicit,
eficienta filtrarii. Mai mult, costul constant al schimbarii acestor filtre devine o povara financiara,

depdsind in scurt timp valoarea echipamentului.

Separarea Mecanica a Vaporilor de Ulei si Emulsie

Inovatia X-CYCLONE

O solutie inovatoare care revolutioneaza i
filtrarea vaporilor de ulei si emulsie este
tehnologia X-CYCLONE, patentata de

compania Rentschler REVEN GmbH din

Germania.

Aceasta separare mecanica a particulelor

lichide elimina complet consumabilele si

costurile asociate schimbarii frecvente a

filtrelor.

Mai mult, X-CYCLONE nu necesita interventii

constante si asigura o functionare eficienta

pe termen lung.
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2.1 Tehnologia X-CYCLONE - separatorul mecanic

X-CYCLONE a castigat titlul de cel mai eficient separator de vapori de ulei din lume pe buna

dreptate pentru cd nu se compard cu nicio altd metoda traditionald de filtrare. Citeste mai mult.

Procesul de separare a uleiului de particulele de aer are loc in trei pasi simpli

T 17

Pasul 1: Vaporii de emulsie si aerul poluat sunt directionati in sistemul X-CYCLONE®. Fluxul de
aer este accelerat semnificativ, generand o prima filtrare inainte de intrarea in elementele de

filtrare.

Pasul 2: Fluxul de aer accelerat incepe sa se roteasca in sectiunile de profil, generand un vortex

care evacueaza aerosolii de aer.

Pasul 3: Fluxurile vortexului de rotatie se ciocnesc cu fluxurile de aer in non-rotatie la priza de
aer a elementelor de filtrare X-CYCLONE®.

Uleiul se depune pe peretii elementelor filtrante. Dupa ce uleiul este depus pe elementele

filtrante, intervine autocuratarea. Uleiul se scurge in partea de jos, colectandu-se intr-un bazin si,

16
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in acelasi timp, curatand filtrul. Aceasta abordare ingenioasa asigura o eficienta constanta si

durabild, eliminand interventiile .

Cu ce se diferentiaza sistemul X-CYCLONE de metodele traditionale de filtrare?

1. Nu necesita consumabile
o Eliminarea filtrelor consumabile reduce semnificativ costurile pe termen lung.
2. Eficienta Continua:
o Sistemul ofera o eficienta constanta chiar si dupa mai multe luni de utilizare.
Fluxul de aer nu este blocat, iar debitul de aer nu scade.
3. Functie de autocuratare:
o Procesul de autocuratare prelungeste timpul pana sa fie nevoie de curatarea

filtrelor de catre angajatii din departamentul de mentenanta.

2.2 Cand se recomanda utilizarea unui filtru HEPA

Fumul de ulei si particulele lichide extrem de fine pot necesita un filtru HEPA. in situatiile in care
procesul de aschiere genereaza si fum de ulei, singura solutie eficienta este adaugarea unei
trepte suplimentare de filtrare in partea superioara a echipamentului, cunoscuta sub numele de
filtru HEPA.

Exista cazuri in care particulele lichide de dimensiuni extrem de mici pot scapa de primele filtre
standard, mai ales in conditii de turatii ridicate sau atunci cand creste cantitatea de particule de

aerosoli in suspensie. Aceste particule sunt retinute eficient de catre filtrul HEPA.

Cu toate acestea, este important de mentionat ca atunci cand folosesti separarea mecanica si
ai nevoie de ultima treapta de filtrare optionala, cea mai mare parte a uleiului este filtrata
inainte de a ajunge in filtrul HEPA, rezultand astfel o durata de viata foarte mare a filtrului si

implicit, scaderea cheltuielilor pe termen lung.
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3. Practici eficiente de intretinere pentru sistemele

de filtrare a aerului

3.1 Sfaturi practice de intretinere pentru performante optime

Sistemele de filtrare X-CYCLONE sunt proiectate cu functie de autocuratare prin scurgerea
emulsiei sau a uleiului pe in partea de jos a filtrelor, dar asta nu inseamna ca nu trebuie spalate

niciodata.

Recomandam ca filtrele sa fie spalate dupa 5-6 luni de folosire, sau atunci cand indicatorul de

pe echipament te avertizeaza despre acest lucru. Vezi VIDEO cu procesul de curatare a filtrelor

Daca in cazul separarii mecanice nu exista necesitatea intretinerii, nu putem spune acelasi lucru
si despre sistemele traditionale de filtrare. Cele din urma, au nevoie de intretinere constanta —
verificari periodice, curatare componente si inlocuire consumabile, conform recomandarilor

producatorului.

3.2 Consecintele neglijarii intretinerii

< Consum energetic mai ridicat: Sistemele de filtrare conventionale care nu sunt
intretinute corespunzator pot deveni ineficiente energetic. Colmatarea si blocarea pot

determina ventilatoarele sa functioneze mai intens, crescand consumul de energie.

2
e

Scaderea calitatii aerului: Un sistem de filtrare neglijat nu va elimina eficient particulele
nocive din aer, afectand calitatea aerului in mediu de lucru.

% Deteriorarea componentelor: Pentru exhaustoarele traditionale, filtrele neschimbate pot
duce la deteriorarea componentelor interne, necesitand reparatii costisitoare. In mod

special sistemele ce filtreaza prin centrifugare.
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4. Cum alegi sistemul potrivit de filtrare a aerului

lata cele mai importante aspecte pe care fiecare client trebuie sa le ia in considerare atunci

cand alege sistemul de filtrare vapori ulei si emulsie pentru CNC-uri:

- Vechimea producatorului sistemelor de filtrare si specializarea. Vechimea este
importantd, dar nu decisiva. Opteaza pentru o firma cu cele mai noi solutii de filtrare
economice. Alege o companie axata pe filtrarea vaporilor de ulei si emulsie.

- Tehnologii folosite: filtrare sau separare mecanica. Decide intre filtrele conventionale
costisitoare si tehnologiile noi, cum ar fi separarea mecanica. Alege solutii care nu
presupun cheltuieli lunare semnificative.

- Numarul de etape in procesul de filtrare. Redu cat mai mult numarul de etape in filtrare.
Tehnologia X-CYCLONE, cu separator mecanic si aglomerator de particule, minimizeaza
costurile si maximizeaza durata de viata a filtrelor nefiind nevoie vreodata sa inlocuiesti
aceste doua filtre.

- Eficienta echipamentelor de filtrare. Solicitda documentatie si certificari privind eficienta
filtrului. Opteaza pentru solutii eficiente demonstrate prin analiza CFD a fluxului de aer si
particulelor de ulei.

- Constructie modulara si flexibilitate. Asigura-te ca echipamentul are o constructie
modulara si este flexibil pentru a se adapta la schimbarile viitoare in procesul de
productie.

- Clasa A de consum energetic. Asigura-te ca echipamentul respecta standardele IE3 de
eficienta energetica. Reducerea consumului de curent aduce economii semnificative pe
termen lung de pana la 2000 euro pe an pentru fiecare sistem de filtrare.

- Echipament compatibil cu Industry 4.0. Opteaza pentru echipamente inteligente cu
senzori de debit si convertizor de frecventa. Posibilitatea de upgrade pentru
comunicarea cu masinile de productie este un avantaj.

-> Durabilitatea echipamentelor. Echipamentele durabile, realizate din inox si componente
de calitate, ofera functionare fara probleme chiar si peste 20 de ani. Investitia in

durabilitate aduce beneficii pe termen lung.
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- Debitul de aer real vs. cel specificat. Verifica daca debitul de aer mentionat in
specificatii corespunde celui real. Unele firme specifica debitul fara filtre in echipament.
Atunci cand sunt adaugate filtrele in echipamente poate sa scada chiar si la jumate.

- Rezistenta la flacari si scantei. Pentru sigurantd, alege echipamente cu filtre certificate
pentru rezistenta la flacari si scantei, cum ar fi conformitatea cu directiva UL 1046, in
special daca masinile tale CNC folosesc ulei ca si fluid de racire si lubrifiere.

-> Vibratii si zgomot. Constructia echipamentelor ar trebui sa minimizeze vibratiile
transmise la piesele de prelucrare si sa ofere un nivel de zgomot sub 65 dB pentru o
functionare silentioasa.

- Ulei colectat reutilizabil. Asigura-te ca echipamentul dispune de un bazin pentru
colectarea uleiului filtrat, pentru a fi refolosit la nevoie.

- Echipamente pe stoc sau la comanda. Alegerea dintre echipamentele pe stoc si cele
fabricate la comanda depinde de necesitatile specifice. Merita sa astepti sa fie fabricat
un echipament profesional in loc sa cumperi unul din stoc ce nu se potriveste nevoilor
tale.

- Piese de schimb si suport tehnic. Ofera atentie disponibilitatii pieselor de schimb si

asigura-te ca firma furnizoare ofera suport tehnic in Romania.

Incearca sa nu te mai raportezi doar la pret atunci cand urmeaza sa investesti intr-un sistem
de filtrare, ci sa evaluezi beneficiile. Alegerea trebuie sa fie orientata catre solutii care aduc

beneficii pe termen lung, eficienta, diminuarea cheltuielilor si o durata de viata lunga.

Un sistem de filtrare ce are un pret mic de achizitie poate sa fie foarte costisitor pe parcurs.
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5. Avantaje si Limitari ale Diverselor Tehnologii de

Filtrare

e Filtrarea Conventionala:
o Avantaje:
m Metoda traditionald, larg raspandita.
m Eficienta in captarea particulelor extrem de mici.
o Limitari:
m Necesita schimbari frecvente ale filtrelor.
m Costuri ridicate asociate inlocuirii consumabilelor;
e Separarea Mecanica (X-CYCLONE®):
o Avantaje:
m Eliminarea consumabilelor prin utilizarea materialelor durabile.
m Spalarea filtrului se face la o perioada foarte lunga de timp (6-12 luni);
o Limitari:
m Foarte rar, in functie de aplicatie, este posibil sa ai nevoie de un HEPA
e Impactul asupra bugetului companiei:
o Filtrarea Conventionala:
m Eficienta dpdv al filtrarii, dar cu costuri ridicate si interventii frecvente.
m Necesita schimbari frecvente, generand costuri semnificative.
o Separarea Mecanicd (X-CYCLONE®):
m Eficienta sporita fara costuri suplimentare pe termen lung.
e Eficienta Energetica:
o Filtrarea Conventionala:
m Consum crescut de energie in functie de numarul etapelor de filtrare.
o Separarea Mecanica (X-CYCLONE®):

m Consum foarte redus de energie, conform reglementarilor IE3.
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6. Potentialul enorm de economisire a energiei cu

ajutorul filtrelor REVEN

Ti-ai pus vreodata problema consumului de energie electrica pe care il poate avea un

echipament de filtrare aer industrial?

Te-ai gandit vreodata ca in functie de cate echipamente de filtrare ai in fabrica poti avea un

consum si de peste 30 kW/h?

Dar daca alegi cu grija echipamentele atunci poti scddea acest consum pana la 8 kW/h, sau mai

putin.

Potentialul imens de economisire a energiei este adesea neglijat in selectia echipamentului de

filtrare vapori de ulei, desi aceste economii pot fi enorme pe termen lung.

Din ianuarie 2013, Comunitatea Europeana permite doar vanzarea ventilatoarelor eficiente

energetic, cu o reducere de 20% a consumului.

inlocuirea unui motor standard cu unul EC nu este suficientd pentru a indeplini normele

ecologice.

Diferentele semnificative se datoreaza rezistentei aerului, unde separatorul X-CYCLONE are o

rezistentd mult mai mica decéat un filtru traditional.

Ventilatoarele cu care sunt dotate echipamentele REVEN X-CYCLONE, au eficienta IE3, acestea
fiind dotate si cu convertizor de frecventa si stabilesc un standard nou pentru eficienta si

durabilitate in industria filtrarii aerului industrial.

Practic, vorbim despre o evolutie semnificativa in obtinerea unor performante energetice

superioare, indeplinind standardele IE3.
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PAYING SIX
TIMES AS MUCH?

Calculul exemplificat arata impactul asupra costurilor anuale de energie pentru 10 echipamente

care ruleaza in 3 schimburi:

e 64,000 hx1.50kW x0.16 € = 15,360 euro /an - echipamente traditionale
e 64,000hx0.25kW x0.16 € =2,592 euro /an - echipamentele de la REVEN

* Calculul a fost facut pentru un pret de 16 centi pe kW/h.
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7. Cele mai importante aspecte de care trebuie sa {ii
cont inainte sa investesti intr-un sistem de extractie
si filtrare vapori emulsie sau ulei de la CNC-uri

1. Costul total de detinere - Cat te costa sa detii acel utilaj?

Valoarea investitiei si costurile asociate exploatarii pe durata de viata a echipamentului sunt
doua aspecte ce te intereseaza. Unele echipamente pot avea o valoare mica a investitiei, dar
poti avea costuri foarte mari pe termen lung. Altele pot fi mai scumpe, dar se amortizeaza poate
sin 18 luni. Sau pot avea un pret asemanator, dar cu impact semnificativ pe viitor asupra

bugetului tau.

2. Dependenta de furnizor

Noi, BRINDUSTRY Group, suntem furnizorul preferat din Romania de echipamente pentru
extractia si filtrarea vaporilor de emulsie si ulei iti putem confirma faptul ca nici-un client nu
depinde de compania noastra dupa achizitie datorita echipamentelor REVEN ce sunt dotate cu

componente calitative si filtre lavabile.

Sfatul nostru: Analizeaza daca o sa depinzi de furnizor pe viitor. Vezi punctul 3 de mai jos.

3. Consumabilele

Asa cum am spus mai sus, fiecare echipament poate avea mai multe filtre ce trebuie schimbate
la o perioada de timp, sau poate avea filtre ce se spala la cateva luni de folosire.Vezi

demonstratie de spalare filtre intr-o masina de curatat cu ultrasunete de la ANMASI.

Unii furnizori de echipamente te pot asigura ca filtrele lor se inlocuiesc la o perioada foarte
lunga de timp, dar trebuie sa stii din experienta noastra ca unele echipamente necesita

inlocuirea filtrelor si dupa 15-30 zile de folosire.

Sfatul nostru - intreab furnizorul care este pretul unui filtru consumabil, i la ce perioada de

timp se schimbad. Sa nu te lasi pacélit de durate de viata nerealiste (12-36 luni).
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Nu uita ca durata de viata a unui filtru este influentata de mai multi factori, printre care amintim

numarul de schimburi in care o sa functioneze acel echipament.

4. Consumul de energie electrica

Deseori clientii ne spun ca au un consum foarte mare de energie electrica si pentru ei nu este
important cat se mai adauga de la echipamentele de filtrare. Conform estimarii de la punctul
6.1., poti observa ca alegerea gresita a sistemelor de filtrare influenteaza negativ bugetul

companiei tale si este chiar important acest aspect.
Sfatul nostru: Investeste in echipamente ce au un consum redus de energie electrica.

Poti face un calcul despre cheltuielile pe care o sa le ai raportat la numarul total de echipamente

de filtrare vapori ulei sau emulsie.

5. Mentenanta

Orice manager de mentenanta isi doreste sa lucreze cu echipamente care au nevoie de
mentenanta foarte rar, sau deloc. Unele echipamente trebuie monitorizate si verificate regulat
pentru a-si mentine eficienta si debitul de aer extras, acestea avand nevoie de schimbarea
filtrelor, curatarea anumitor bureti sau elemente ce se colmateaza cu ulei rezidual, slam si alte

impuritati.

Sfatul nostru: Alege echipamente ce au nevoie de mentenanta minima la o perioada lunga de
timp. Perioada lunga de timp poate insemna intre 6-12 luni. Alege echipamente carora nu le

scade debitul de aer pe masura ce se colmateaza filtrele, asa cum sunt echipamentele de la

REVEN. Daca faci alegerea gresita o sa observi pe parcurs ca debitul de aer nu mai este cel de

la inceput. Se poate reduce si cu 50%.

6. Debitul de aer

Unii producétori de echipamente declara debitul de extractie masurat fara filtre introduse. Cu

filtrele introduse debitul scade poate si cu 20-30% fara sa ti se comunice acest detaliu.
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REVEN este singurul producator ce livreaza debitul inscriptionat pe placuta de identificare a

echipamentului.

Sfatul nostru: intreaba furnizorul daca debitul de aer este real, sau este cel far3 filtre in

echipament.
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https://www.reven.ro/

CONCLUZIE

Speram ca ai reusit sa acumulezi informatii importante prin intermediul acestei perspective
detaliate asupra importantei sistemelor de filtrare in procesele industriale ce folosesc masini
CNC. In cadrul acestui ghid, am explorat diverse tehnologii de filtrare, am analizat provocérile
specifice industriei si am oferit solutii eficiente pentru gestionarea vaporilor de emulsie si uleiuri

in mediul industrial.

Un aspect esential pus in evidenta este tehnologia avansata a sistemelor X-CYCLONE, patentata
de compania Rentschler REVEN. Aceasta tehnologie reprezinta un salt semnificativ in filtrarea
vaporilor de ulei si emulsii, elimindnd consumabilele frecvente si oferind un proces de filtrare

eficient.

Prin intermediul companiei BRINDUSTRY Group, cele mai eficiente si inovatoare sisteme de
filtrare sunt disponibile pe piata locald, oferind solutii personalizate si tehnologii de ultima

generatie pentru satisfacerea nevoilor specifice ale industriei.

CUNOASTEM CEL MAI BINE INDUSTRIA DIN ROMANIA

Analizam aplicatia ta din toate punctele de vedere, astfel incat sa faci cea mai buna investitie pe

termen lung si sa beneficiezi de un sistem de filtrare cu adevarat eficient!

Intra pe www.reven.ro si vezi cele mai cumparate echipamente de filtrare vapori emulsie si ulei

de catre fabricile din Romania ce detin CNC-uri.
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